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O FUTURO DO SETOR
NAO SERA CONSTRUIDO
SOZINHO. ASSOCIE-SE

As transformagodes da indUstria exigem
mais do que tecnologia.

Exigem conexdo, representatividade e
participacdo ativa.

Por trés dos avangos do segmento de
rétulos e etiquetas adesivas, existe uma
rede de empresas que acredita na forca
do coletivo para impulsionar inovacado,
negobcios e desenvolvimento.

A ABIEA existe para unir essas empresas.

Conheca os beneficios se ser uma
empresa associada.
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Durante décadas, o ritual era conhecido:
entrar na agéncia, cumprimentar o
gerente pelo nome e, olho no olho,
negociar o crédito. Essa realidade
acabou. Mais de 8 mil agéncias
bancérias foram fechadas nos ultimos
anos, e com elas foi embora a figura do
gerente  de  confianga,  aquele
profissional que conhecia o negécio, o
histérico e o empresério por trds do
CNPJ.

No mundo digital e massificado,
operacdes simples seguem seu Curso.
Mas o empresario que precisa de crédito
estruturado ficou sem referéncia, e a
necessidade de capital por parte das
empresas Nao parou.

O problema, porém, raramente estd no
banco. Muitos empresarios enxergam a
instituicdo  financeira como vilda e
burocratica, mas o banco apenas precisa
de dados para qualificar quem pede
crédito.

O que acontece, na pratica, € que o
empresario chega sem faturamento
organizado, sem DRE, sem Imposto de
Renda atualizado. Sem a licdo de casa
feita, a negativa é quase certa.

Outro erro recorrente é buscar crédito
somente quando a situacao aperta. A
urgéncia encarece a operacao, reduz o
poder de negociacdo e forca o
empresario  a  aceitar  condigdes
desfavordveis. Quem planeja com
antecedéncia acessa linhas melhores,
taxas menores e condicdes que
preservam a saude do negdcio.

A preparacao, portanto, é o verdadeiro
ponto de  partida:  faturamento
estruturado, DRE gerencial, CPF e CNPJ
regularizados, CNDs em dia. Quem
chega organizado ndo pede crédito,
negocia condi¢oes.

E nesse contexto que surge uma
oportunidade clara: contar com

especialistas que conhecem o mercado
financeiro, entendem a linguagem das
instituicbes e sabem estruturar a
operacdo do jeito certo.

A LOARA Crédito atua exatamente
nesse ponto. Com mais de RS 1 bilhdo
captados, 1.000 empresas atendidas, 12
anos de mercado e 70 instituicdes
financeiras parceiras, a LOARA conecta
preparo e estratégia ao resultado. Do
capital de giro a reestruturacdo de
dividas, é o parceiro que transforma
organizagao em crédito aprovado.

LOARA

ESPECIALIZADA EM CREDITO PARA EMPRESAS

Davi Domingues
Especialista em Crédito
para Empresa

@ 11-99454-9056
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ABIEA 40 ANOS

Especial Abiea 40 anos

Ribeiro — ASTERISCO Artes Graficas

Coincidéncias, memoarias e trajetoria
que sO o mercado de rotulos pode explicar

LT

Sr. Ribeiro entre os filhos Ricardo e Roberto

Avida e a trajetéria de José Roberto Pinto
Ribeiro, ou, para a maioria, simplesmente
Ribeiro, é recheada de fatos marcantes,
coincidéncias incriveis e, por que nao, da
acao do destino.

Atuante nas necessidades do associati-
vismo desde décadas antes da criacao
ABIEA — na época em que empresarios
do setor de rotulos e etiquetas autoade-
sivas se reuniam em uma sala na antiga
sede da Abigraf, na Rua Marqués de Itu,
em Sao Paulo, Ribeiro ndo comecou sua
carreira nesse mercado.

Seus passos profissionais e anos de su-
cesso tiveram inicio como comprador da
induUstria farmacéutica (Mead Johnson-
-Endochimica) onde, por conseguinte,
conheceu fornecedores de etiquetas e ré-
tulos (Pimaco, Shellmar e Fitimpress-3M).

Mas trabalhar no ramo nao estava em
seus planos até que, apds uma rapida
passagem pela Votorantim, foi convi-
dado, no mesmo dia em que deixara a
empresa, por Nilton Roque Petrillo a se
juntar a equipe da Pimaco em 1969.

Foi nessa época, trabalhando como ven-
dedor e obtendo grande sucesso aten-
dendo a regiao de Santo Amaro (onde
conquistou grandes e importantes clien-
tes, como a Avon), que Ribeiro comecou
a frequentar as reunidées do grupo que,
somente em 1986, daria origem a ABIEA.
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“Nas reunibes, todos ali eram pratica-
mente concorrentes, mas tinham em
comum os desafios no mercado daquela
época, que era muito diferente de hoje.
Os equipamentos nado eram tdao moder-
nos, nao se investia muito em tecnolo-
gia, o produto rétulo nao era valorizado
como hoje”, lembra Ribeiro.

Depois de deixar a Pimaco, Ribeiro foi
convidado e aceitou ser sécio na Mag-
no Print do saudoso Luis Jorge Cardoso,
também muito atuante na ABIEA duran-
te varios anos, e, ao se desligar dessa so-
ciedade, em seguida abriu a ASTERISCO
Artes Graficas, dando assim continuida-
de a sua histéria como convertedor de
etiquetas e rotulos autoadesivos. “Havia
poucos fornecedores de matérias-pri-
mas e os investimentos eram elevados.
Felizmente, ao longo dos anos, cons-
truimos bons relacionamentos com
pessoas e empresas, 0 que nos ajudou
bastante”, em especial as familias Daf-
ferner e Rosumek, diz.

No inicio dos anos 80, conforme a ne-
cessidade de se criar uma associacao
representativa para o setor ganhava
forca, Ribeiro também percebia, na
pratica, a importancia de se unir para
enfrentar os desafios. Com a criacdo
da ABIEA em 1986, Ribeiro continuou
assiduo, tendo ocupado, em diversos
mandatos, o cargo de conselheiro por
15 anos.

“E uma entidade que aproxima as em-
presas que atuam no setor e permite
compartilhar conhecimento e informa-
cdes técnicas. Sao relagcdes, conexdes,
que vocé leva para a vida”, destaca.

O sucesso da ASTERISCO no merca-
do resultou na aquisicao da empresa
por parte da Brady do Brasil. “Para nés
e para o ramo de autoadesivo, a aqui-
sicdo da ASTERISCO Artes Graficas por
uma empresa internacional como Bra-
dy Corporation, atuante em mais de 30
palises, foi de extrema importancia, con-
sequéncia do resultado de 36 anos de
trabalho no setor.”

“Até porque, até 2006, ano dessa aqui-
sicao, apenas duas empresas do seg-
mento tiveram esse privilégio de serem
adquiridas internacionalmente”, destaca
Ribeiro.

Sobre as mudangas da ABIEA

e o cendrio atual, ele analisa:
“Acho que uma das principais mudan-
cas foi uma gestdo mais profissionali-
zada. Antes, cada gestdao tinha muito
o perfil do presidente da entidade, da
pessoa que estava a frente. Agora, per-
cebo que existe uma pauta em comum,
um alinhamento de rumos para a enti-
dade”, diz.

Para ele, apesar das mudancgas na as-
sociacdo, os desafios continuam. “O
mercado mudou, as maquinas estao
mais modernas, a concorréncia tam-
bém aumentou. Acredito que a ABIEA
deva sempre continuar trabalhando
para ser um ponto de encontro e rela-
cionamento que favoreca empresa-
rios a superarem desafios com consul-
torias, aconselhamentos,  cursos,
capacitacao e outras agdes realmente
praticas que ajudam o mercado a evo-
luir com qualidade.” A
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Laminag¢ao com Filmes de BOPP na Banda Estreita
Self Wound, Wet Lamination e Thermolamination:

Caracteristicas, Vantagens e Aplicacoes

Introdugao

A laminacdo com filmes de BOPP (Po-
lipropileno Biorientado) é uma etapa
critica no acabamento de rétulos e eti-
quetas adesivas, conferindo protecao
mecanica, resisténcia quimica, barreira
contra umidade e apelo visual ao pro-
duto final.

No segmento de banda estreita, onde a
Flexografia é o processo predominante
e o Digital com crescimento expressi-
vo, a escolha do método de laminacao
impacta diretamente a produtividade, o
custo por metro quadrado, a qualidade
do acabamento e a versatilidade da linha
de conversdo.

Este artigo analisa em profundidade os
trés principais métodos de laminacao
com filmes de BOPP disponiveis no mer-
cado brasileiro:

Self Wound

Laminacao com
filme autoadesivo

Wet Lamination

Laminagao umida com
adesivo cura UV

Thermolamination

Laminacao térmica com
polimero termoplastico

1. Self Wound - Laminacgdo
com filme autoadesivo

Principio de funcionamento

O filme BOPP Self Wound j& é fornecido
com uma camada de adesivo sensivel a
pressdo (PSA) aplicada em uma de suas
faces durante o processo de fabrica-
cao. O adesivo é protegido pela prépria

L]

face oposta do filme quando bobinado,
dispensando liner de protecdo — daf o
nome “self wound” (autoenrolado).

Na prépria impressora flexografica ou
num equipamento de acabamento para
impressoes digitais, o filme é desenrola-
do e aplicado diretamente sobre 0 subs-
trato impresso por pressao entre rolos
(nip rolls), sem necessidade de sistemas
de aquecimento, aplicacdo de adesivo
ou cura UV.

Especificacoes técnicas tipicas

18 um a 30 pm
Espessuras (mais comuns:
18 um e 33 um)
Brilho, fosco,
Acabamentos soft touch
Gramatura 2
do adesivo B
Temperatura | Ambiente
de aplicacao (20°C a 35°C)
. Até
B 150200 m/min

Vantagens do Self Wound

Simplicidade operacional: Nao exi-
ge estacdo de adesivo, forno de se-
cagem ou unidade de aquecimen-
to. Qualquer maquina com estacao
de laminacéo a frio pode aplicar.

Alta Velocidade: Permite veloci-
dades elevadas de conversdo (até
150-200 m/min), pois ndo ha tem-
po de cura ou secagem.

Setup Rdpido: Troca de bobina ra-
pida, sem limpeza de bandejas ou
ajustes de temperatura. Reducgao
significativa de aparas na partida.

Versatilidade Total: Compativel
com substratos sensiveis ao calor
(PE, PP. materiais termoencolhiveis)
onde a termolamacao causaria de-
formacao.

Menor Consumo Energético: Sem
necessidade de sistemas de aque-
cimento, reduzindo custos opera-
cionais e impacto ambiental.

2. Wet Lamination - Laminacdo
Umida com adesivo UV

Principio de funcionamento

Na laminacdo umida, o filme de BOPP é
fornecido sem adesivo. Um adesivo cura
UV é aplicado sobre o substrato impres-
so ou sobre o préprio filme através de
um sistema de rolos (rolo anilox + rolo
aplicador) ou doctor blade. O filme ¢é
entdo prensado contra o substrato ainda
umido e o conjunto passa por Idmpadas
UV para cura do adesivo UV e formacao
da ancoragem. Esse tipo de laminagao
é utilizado principalmente quando ha
necessidade de sobreimpressdo no ro-
tulo acabado devido a possibilidade de
tratamento corona na face externa da
laminacéao.

Especificacoes técnicas tipicas

Espessuras
do filme 12 pm a 25 pm
Gramaturado |3 a6g/m’

adesivo (base seca)
Secagem Lampadas UV
B 0 - 120 m/min
tipica

A etapa de cura UV é o principal gargalo
do processo, limitando a velocidade de
conversdo e exigindo infraestrutura es-
pecifica.

QR



ARTIGO

Limitacoes relevantes

Complexidade operacional: rolos,
bandejas, bombas e manutencao
frequente,

Velocidade limitada pela
capacidade de secagem;

Perda de uma estacdo de cor
na impressora flexografica;

Alto desperdicio na partida
até estabilizacdo de
gramatura e temperatura;

Sensibilidade a variagdes de umida-
de relativa e temperatura ambiente;

Geracgdo de efluentes na lavagem
de rolos e bandejas;

Nao ideal para substratos
sensiveis ao calor.

3. Thermolamination -
Laminagdo Térmica

Principio de funcionamento

Na termolaminacéo, o filme de BOPP é
fornecido com uma camada de polime-
ro termopldstico (geralmente EVA — Eti-
leno Vinil Acetato, ou copolimero de po-
lietileno) co-extrudada em uma de suas
faces. Na maquina, o filme passa por um
rolo aquecido (hot roll) que ativa a cama-
da termoplastica, tornando-a aderente.
Em seguida, é prensado contra o subs-
trato impresso entre rolos de pressao
(nip), formando a ancoragem durante o
resfriamento.

EspecificacOes técnicas tipicas

Espessuras
do filme 18 pm a 30 pm
Temperatura 90°C a 120°C
do rolo
Velocldade " ., . 150 m/min
tipica

Brilho, fosco,
Acabamentos soft touch

Vantagens

- Excelente adesao em substratos
celuldsicos (papéis couché, offset
de alta gramatura);

- Boa resisténcia do laminado
a esforcos mecanicos;

«  Processo consolidado no mercado
com ampla base de conhecimento.

Temperaturas de 90-120°C inviabilizam
a aplicagcao sobre filmes de PE, PP me-
talizado ou materiais termoencolhiveis,
restringindo significativamente a versa-
tilidade do processo.

Limitacgoes Criticas
- Requer equipamento especifico
com rolo aquecido e sistema de

resfriamento;

«  Substratos sensiveis ao
calor sdo incompativeis;

- Consumo energético relevante pelo
aquecimento continuo do rolo;

«  Curling (curvatura) em materiais
de baixa gramatura;

- Tempo de estabilizacdo de 10-20

Quadro comparativo

dos trés métodos

A tabela abaixo sintetiza os principais
critérios de avaliacdo para auxiliar o con-
vertedor na escolha do processo mais
adequado ao seu perfil de operacéao.

Tendéncias no

mercado de Banda Estreita

O mercado de rotulos e etiquetas ade-
sivas no Brasil vive uma transformacao
marcada pela redugdo de tiragens, au-
mento da diversidade de SKUs e deman-
da crescente por velocidade de entrega.

«  Consolidac¢do do Self Wound: A la-
minacgéo Self Wound tem se conso-
lidado como solugao preferencial
em operagdes de banda estreita
pela simplicidade operacional e
compatibilidade com tiragens cur-
tas. Convertedores reportam ga-
nhos mensuraveis em OEE e redu-
cao de refugo.

«  Substratos alternativos: A crescente
demanda por filmes no-label-look,
materiais termoencolhiveis e filmes
metalizados favorece solucdes de
laminacéo a frio, que ndo impdem
restricbes térmicas ao substrato.

«  Wet Lamination em tiragens lon-
gas: A laminacdo Umida mantém

min impacta tiragens curtas. relevancia em operacbes com
Critério Self Wound Wet Lamination | Thermolamination

Inve.stlmento em Baixo Médio Alto
equipamento
Velocidade Alta Moderada Mod.-Alta
de conversao (até 200 m/min) | (60-120 m/min) (80-150 m/min)
Tempo de setup Minimo Alto Médio-Alto
Complexidade Baixa Alta Média
operacional
Com!:at.. o Total Parcial Limitada
sensiveis ao calor
Custo do filme o . P
(R$/m?) Médio Baixo Médio
Custo t?tal e Favoravel Elevado Moderado
operacao (TCO)
DesPerfj'c'o Muito baixo Alto Médio
na partida
Impacto ambiental Menor Maior Moderado

P (sem efluentes) | (efluentes, VOCQ) (energia)
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infraestrutura instalada que traba-
lham predominantemente com pa-
péis celuldsicos em tiragens longas.

.

Thermolamination em alta exigén-
cia: A termolaminagao segue como
referéncia em acabamentos de alta
exigéncia mecanica em substratos
compativeis com calor, especial-
mente papéis de alta gramatura.

A andlise de Custo Total de Operacdo
(TCO) deve considerar nao apenas o
custo unitario do filme, mas também:
tempo de maquina, desperdicio, mao
de obra, consumo energético e versati-
lidade de substratos. O Self Wound fre-
quentemente apresenta TCO favoravel

@Fﬂternativa

FLEXO

A solucdo perfeita da
preparacdo a produgac!
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mesmo com custo de filme ligeiramen-
te superior.

Conclusao

Os trés métodos de laminacdo com BOPP
atendem a necessidades distintas do mer-
cado de banda estreita. A escolha entre
Self Wound, Wet Lamination e Thermo-
lamination deve considerar ndo apenas o
custo unitario do filme, mas o custo total
de operacdo, incluindo tempo de maqui-
na, desperdicio, mao de obra, consumo
energético e versatilidade de substratos.

Em um mercado que caminha para tira-
gens menores e maior agilidade, a lami-
nacéo Self Wound apresenta um equili-
brio particularmente atrativo entre
simplicidade, velocidade e qualidade —
caracteristicas que a posicionam como
uma tendéncia crescente no setor de ro-
tulos e etiquetas adesivas no Brasil. A

Marco Boffelli

Gerente de Novos Produtos
e Desenvolvimento.
ALTERNATIVA FLEXO

Somos uma das maiores empresas de
insumos para o segmento grafico no Brasil.

“A escolha do
método de
laminacdo € uma
decisdo estratégica
que impacta
diretamente o

OEE, o custo por
metro quadrado

e a capacidade
de atender &
crescente demanda
por agilidade e
diversidade de
substratos no
mercado brasileiro
de etiquetas.”

Nosso Portfélio:
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©® Linha completa de filmes para laminagao
® Linha completa de fitas dupla-face

® Placas flexograficas, dry offset e letterpress
® Laminas raspadoras doctor blade

® Equipamentos para limpeza automatizada
de clichés e anilox

© Solugdes para limpeza manual de anilox

Contato Comercial: (19) 3371-4772 | vendas@alternativaflexocom.br  [@ @alternativaflexe &www.alternativaflexo.com.br
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Rétulos e Etiquetas: o ponto de convergéncia entre
TECNOLOGIA, VALOR e EXPERIENCIA

O mercado global de rétulos e etique-
tas autoadesivas vive um momento de
inflexdo estratégica. Mais do que um
componente funcional, o rétulo passou
a ocupar o centro da proposta de valor
das embalagens, conectando identidade
de marca, logistica, rastreabilidade e ex-
periéncia do consumidor.

Essa transformacgédo néo é incremental —
é estrutural.

Crescimento global

com mudanga de eixo

Estudos internacionais apontam que o
mercado global de labels cresce entre
4% e 6% ao ano em volume, mas com
um dado mais relevante: o crescimento
em valor supera o crescimento em éarea
impressa.

Isso revela trés movimentos simultaneos:

- Migracédo para aplicacoes
de maior valor agregado;

- Adocdo crescente de tiragens
menores e customizadas;

- Integragdo com tecnologias
digitais e dados varidveis.

No Brasil, o cenario acompanha essa ten-
déncia, com destaque para segmentos
como:

- Alimentos e bebidas premium;
- Cosméticos e personal care;
- Produtos farmacéuticos
e nutracéuticos;
- E-commerce e logfistica.

Aqui, o crescimento é impulsionado me-
nos pelo consumo massificado e mais

pela sofisticagdo da demanda.
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O fim do

“rétulo como acessoério”
Historicamente, o rétulo era visto como
um elemento complementar da embala-
gem. Hoje, essa logica se inverte.

Em muitos casos, o rétulo é a embala-
gem do ponto de vista do consumidor.

Essa mudanca é impulsionada por fato-
res claros:

- Decisdo de compra no ponto
de venda (fisico ou digital);

« Necessidade de diferenciacao
em prateleiras saturadas;

«  Pressao por sustentabilidade e
reducdo de materiais;

- Exigéncias regulatorias
e de rastreabilidade.

O resultado é um reposicionamento
estratégico: o rétulo passa a ser inter-
face, midia e tecnologia ao mesmo
tempo.

Entre as tendéncias tecnoldgicas que
estdo redefinindo o setor, podemos
destacar:

1. Digitalizagao industrial

(ndo mais experimental)

A impressao digital — tanto toner quan-
to inkjet — deixa de ser alternativa e pas-
sa a ser parte da arquitetura produtiva.

O conceito de break-even entre digital e
processos convencionais, como flexo-
grafia, perde relevancia isolada. Hoje, a
decisdo envolve:

- Tempo de resposta
ao mercado;

« Reducéo de estoque
e obsolescéncia;
- (Capacidade de personalizacéo;
« Integracdo com dados e sistemas.

2. Hibridizagdo dos processos
Equipamentos hibridos combinando fle-
xografia e digital estdo se consolidando
como padrdo em operagdes avangadas.
Eles permitem:

« Uso eficiente de tintas
especiais e acabamentos;
« Inser¢do de dados
variaveis em linha;
- Otimizacéo de custo por aplicacao;

3. Sustentabilidade

como driver técnico

A agenda ESG deixou de ser marketing
e passou a impactar engenharia de
produto:

«  Substratos mais finos e reciclaveis;
< Adesivos removiveis
ou reposicionaveis;
«  Redugdodelinerse
solucdes linerless;
- Compatibilidade com
reciclagem de embalagens.

4. Inteligéncia

aplicada ao rétulo

O avanco de QR Codes dinamicos, RFID e
serializacdo estao transformando o rotu-
lo em um ativo digital.

Aplicagdes incluem:

«  Rastreabilidade completa
da cadeia;

- Combate a falsificacao;

« Engajamento direto
com o consumidor;

+  Integragcdo com
plataformas de dados.

Brasil: oportunidade estrutural,
ndo apenas conjuntural

O mercado brasileiro apresenta uma ca-
racteristica particularmente interessan-
te: ainda existe espaco significativo para
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ganho de maturidade tecnolégica. Isso
cria uma assimetria favoravel. Empresas
gue antecipam movimentos — especial-
mente em digitalizacdo, automacao e
integracdo de dados - tendem a cap-
turar vantagens desproporcionais nos
proximos anos.

O setor de rétulos, nesse contexto,
pode desempenhar um papel seme-
lhante ao que o e-commerce desem-
penhou no varejo: catalisador de trans-
formacéo.

A convergéncia com

o mercado de embalagens

A fronteira entre rétulos e embalagens
esta desaparecendo. Alguns sinais claros
dessa convergéncia séo:

- Crescimento de solugdes como
shrink sleeves e wrap-around,;

- Integracdo entre design estrutural
e design gréfico;

- Substituicdo parcial de embalagens
rigidas por solugdes mais leves com
rotulos avangados;

L
»MELHO,

Vitoria Régia

«  Maior colaboracao entre
convertedores e fabricantes
de embalagens;

Na prética, isso exige uma mudanca de
mentalidade: ndo se trata mais de vender
rétulos, mas de entregar solugdes com-
pletas de comunicagéo e funcionalidade
para produtos.

Da tendéncia a prdtica:

o papel dos eventos do setor

Se existe um ponto em comum entre to-
das essas tendéncias, é a necessidade de
vé-las operando na pratica.

Eventos como a Flexo & Labels e a Flexo
& Pack se consolidam como ambientes
estratégicos para essa validagdo. Mais do
que exposicoes, esses encontros funcio-
nam como plataformas de aceleragcao de
conhecimento, permitindo:

- Contato direto com
tecnologias emergentes;

« Benchmarking com
players avangados;

«  Entendimento aplicado de
novos modelos produtivos;
« Conexao entre os elos da cadeia.

Em um cenério de transformacéo ace-
lerada, a distancia entre quem observa
tendéncias e quem as implementa §é,
muitas vezes, o que define lideranca ou
obsolescéncia.

Conclusdo: o rétulo como
protagonista da préxima fase

O setor de rétulos e etiquetas autoadesi-
vas estd deixando de ser um segmento
técnico para se tornar um eixo estratégico
da indUstria de bens de consumo. A com-
binacdo de tecnologia, dados, sustenta-
bilidade e experiéncia coloca o rétulo no
centro da proxima onda de inovagao.

A pergunta que fica ndo é se essa
transformacédo vai acontecer - ela ja
estd em curso. A pergunta real é: quem
vai lidera-la? A

Por Clovis Castanho
Diretor da Flexo & Labels + Flexo & Pack
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Flexografia modular

Um sistema que mantém seu protagonismo com competitividade,
ganhos em automacado e eficiéncia operacional

Inovacdo, desafios, qualidade. Fabrican-
tes de impressoras flexograficas modu-
lares ndo param de surpreender apre-
sentando, quase que anualmente, novos
desenvolvimentos que impactam dire-
tamente na qualidade, produtividade,
tempo de acerto e flexibilidade no uso
de materiais.

E vocé? Sabe o que é importante conhe-
cer nesses equipamentos?

Um pouco de histéria

e diferenciais

As impressoras flexograficas modu-
lares foram criadas quase um século
antes dos conhecidos equipamentos
de tambor central. Consta que o pri-
mordio desse tipo de maquina data de
1890, da cidade de Liverpool, onde ja
se usava impressoras mecanicas com
unidades de impressao dispostas em
linha (principal caracteristica das cha-
madas “modulares”).

Em contrapartida, as impressoras de
tambor central, que utiliza um Unico ci-
lindro de impressdo de maior formato,
popularizou-se ja em meados do sécu-
lo 20, tendo como referéncia o modelo
Olympia 1275 desenvolvido pela Wind-
moller & Holscher em 1954,

E notdrio que ambas as configuracoes
possuem seus publicos, mercados e apli-
cagdes, mas as impressoras modulares
cresceram em popularidade sobretudo
devido ao seu setup mais agil e mais
facilidade de controle de qualidade de
impressao durante a passagem pelas
unidades de cor em linha.
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Também estd no segmento das impres-
soras modulares os desenvolvimentos
tecnoldgicos mais significativos ao lon-
go das décadas, como possibilidades de
adicionar ou remover unidades de cor da
linha de impressao, integragao de proces-
sos de laminacéo, corte e sobreimpressao
em uma mesma etapa (inline), e a diversi-
ficacdo nos tipos de midias usadas, tanto
em largura, quanto em caracteristicas.

"Os desenvolvimentos no mercado de
impressoras modulares vém seguindo
a diversificacdo das demandas dos con-
vertedores e varia bastante de acordo
com o volume que cada empresa traba-
lha e tipo de servico. Por exemplo, em
convertedores grandes, habituados com
grandes volumes de impressao, que tra-
balham com larguras que vao dos 350
a 500 mm, os novos desenvolvimentos
apontam para a necessidade de equi-
pamentos mais ageis, de setup rapido
e automatizado, e com tecnologia de
secagem LED, o que beneficia a diversi-
ficacdo nos tipos de produtos impressos,
como termoencolhiveis e in mold label”,
explica Ari Pereira do Nascimento, pro-
prietédrio da Kromia Label Press, fabrican-
te nacional de impressoras modulares.

Para Ronnie Schréter, CEO da Etirama,
outra grande fabricante nacional de
impressoras  modulares, flexibilidade
tem sido a tonica dos desenvolvimen-
tos mais recentes no setor. “Com a
tendéncia cada vez mais presente da
impressdo de substratos flexiveis sem
suporte em flexo banda estreita, como,
por exemplo, filmes termoencolhiveis,
o0 mercado tem procurado muito por

equipamentos configurados para im-
pressao de multissubstratos, permitin-
do imprimir tanto materiais autoadesi-
vos, como filmes sem suporte”, destaca.

Segundo Raphael Dias, gerente geral
executivo do Grupo Furnax, a flexografia
passa por uma transformacao relevante,
principalmente no segmento de rétulos,
etiquetas autoadesivas, sleeves e emba-
lagens flexiveis narrow web.

‘A flexografia moderna deixou de ser
apenas um processo de impressao. Hoje
ela representa eficiéncia industrial, inteli-
géncia produtiva e capacidade de adap-
tacao. E é exatamente nessa direcdo que
o0 mercado segue evoluindo. O mercado
também deixou de buscar apenas velo-
cidade de impressao e comecou a prio-
rizar produtividade real, previsibilidade
operacional e reducao de desperdicios.
Isso mudou completamente a forma
COMO 0S NOVOS equipamentos estdo
sendo desenvolvidos’, afirma.

Tendéncias

E inegével, ainda, que o surgimento das
impressoras digitais para viabilizar per-
sonalizacdo e reducdo de custos em
processos de pequenos volumes tem
impactado também nos novos projetos
no mercado de impressoras modulares
flexo, sobretudo, para atender a presséo
por setups mais ageis, com menos des-
perdicio de midia e tinta, e custo-benefi-
cio para volumes reduzidos.

‘O equipamento digital em si nao im-
pacta tao significativamente, mas o que
realmente impacta no desenvolvimento
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de impressoras flexo é a tendéncia do
segmento em tiragens mais curtas ou
fracionadas e, esse comportamento sim,
influencia fazendo com que 0s novos pro-
jetos de maquinas flexo tenham tecnolo-
gias para setups extremamente eficientes
e econémicos afim de atender essa reali-
dade do setor”, avalia Ronnie. “Diante des-
sa necessidade do setor, por muito tempo
digital virou sinébnimo de baixa tiragem,
por outro lado, a flexo seria indicada para
tiragens maiores. Porém, atualmente, am-
bas tecnologias desenvolveram opcoes
distintas e vidveis para ambos cenarios,
muitas vezes completares. O fato é que,
independentemente da tecnologia em si,
economicamente a flexo continua sendo
a opcao mais interessante.”

Para Ari da Kromia, apesar do crescimen-
to, a tecnologia digital ainda representa
uma parcela pequena no volume do que
é produzido em rétulos. “O que notamos
em nossa experiéncia com o mercado
é que, de 100 clientes, trés ou quatro
falam em investir em digital para aten-
der demandas de pequenas tiragens’,
diz. “Contudo, nao da para negar que é
uma tecnologia que vem crescendo e
que tende a expandir suas aplicacdes,
sobretudo conforme os precos dos equi-
pamentos cairem e as maquinas ficarem
mais velozes.”

Para ele, tanto digital como flexo pos-
suem seus aplicacdes e espagos, desta-
cando, ainda, novas aplicacbes que po-
dem surgir desses dois mundos. “Ha os
processos hibridos, para o qual ja estamos
atentos em termos de desenvolvimento e
gue integram o que ambas as tecnologias
possuem de melhor”, explica Ari.

“Hoje, as tendéncias mais perceptiveis
nas impressoras modulares estao direta-
mente ligadas a automagdo, facilidade
operacional e integracdo de processos.
Cada vez mais vemos maquinas servoa-
cionadas, setups mais rapidos, ajustes ele-
tronicos de pressao e registro, inspecao
inline e plataformas capazes de integrar
impressao e acabamento em um unico
fluxo produtivo. O objetivo deixou de ser
apenas imprimir mais rapido. O foco ago-
ra é produzir melhor, com menos perda,
menor dependéncia operacional e maior
estabilidade”, salienta Raphael.

Especificamente sobre a evolucdo da
impressao digital para aplicagoes fle-
x0, Raphael Dias destaca que a tecno-
logia digital nao substitui a flexo, mas,
inegavelmente, estao elevando o nivel
de exigéncia do mercado. “A digital
trouxe uma légica de produtividade
inteligente, tiragens menores, maior
agilidade e workflows conectados.
Isso acabou acelerando a evolucao
da propria flexografia, principalmen-
te no desenvolvimento de maquinas
mais automatizadas, mais conectadas
e preparadas para trabalhar em am-
bientes hibridos’, diz.

Futuro

Para Ronnie da Etirama, os futuros de-
senvolvimentos na flexografia devem
acompanhar as tendéncias e aplicagdes
do grande universo das embalagens.

“Estamos falando de impressao em dife-
rentes materiais, flexibilidade para uma
maior quantidade de SKUs por produto,
recursos de embelezamento na impres-
sao como ponto de atengcdo no ponto
de venda, mas além de tecnologia eu
acredito que estamos diante da globali-
zacao de mercados’, diz.

Para ele, pensar no futuro desse mer-
cado é, também, ir além da tecnologia.
“Uma vez que as grandes fabricantes
se equiparem no desenvolvimento de
altas tecnologias, com diferencas sutis
entre uma marca e outra, um ponto
que cada vez terd mais relevancia den-
tro da nossa industria serd o pés-ven-
das. E ndo me refiro a servicos de ma-
nutengdo apenas, mas, principalmente
ao apoio técnico no uso eficiente da
maquina, suportando o mercado com
a falta de mao de obra qualificada.
Acredito que nossos clientes buscam
na marca Etirama justamente essa pro-
ximidade e facilidade para temas técni-
Cos operacionais ou de manutencao’,
pontua Ronnie.

Ari compartilha da mesma visao: as ten-
déncias do segmento flexogréfico sédo
guiadas pelo desenvolvimento tecno-
l6gico. “Isso, sobretudo em itens como
agilidade de setup, automagao, minimi-
zacao de erros, controle de qualidade e
processos”, afirma.

Assim como Ronnie, Ari enxerga além
da tecnologia e pontua a necessidade
de se diferenciar pelo capital humano.
‘A evolucao tecnoldgica demandara es-
pecializacdo e, também, treinamento.
Estamos falando de pessoas. Elas serdo
os diferenciais. E muito importante que
entidades representativas, como ABIEA,
Abimag, entre outras, foquem nesse
quesito, se unam. E, claro, que as empre-
sas percebam a importancia de se inves-
tir em qualificacdo e treinamentos para
os operadores.”

Tecnologias

Agora, vamos descobrir as solugcdes e
novidades que alguns dos principais fa-
bricantes de impressoras modulares que
atuam no Brasil reservam para este ano.

Etirama

A Etirama é uma empresa tradicional de
origem familiar, com raizes alemas, que
atua ha mais de meia década na fabrica-
¢ao de maquinas no Brasil. Ao longo des-
se periodo, consolidou uma presenca
relevante no mercado latino-americano,
com um nudmero expressivo de equipa-
mentos instalados na regiao, tornando-
-se a lider local.

‘Acredito que, mais do que maquina,
o grande diferencial da Etirama €, sem
dulvidas o suporte técnico especializa-
do, facil, 4gil e econémico. Esse quesito
traz seguranca aos clientes e, por con-
sequéncia, rapida liquidez. Em resumo,
quando falamos de méquina, falamos
em investimento, entao consideramos
a compra de uma maquina Etirama um
investimento extremamente seguro’, diz
Ronnie. “E, falando de investimento, ja
que maquina é puramente investimento,

"
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deve-se ter como primeiro ponto de
relevancia o tempo de retorno deste
investimento, e neste quesito a Etirama
é imbativel na realidade do mercado da
América Latina, com retorno estimado
entre 18 a 24 meses. Em termos técni-
cos, maquinas devem ser eficientes e
estaveis, isso nao é mais diferencial, isso
é obrigagao. A andlise atual do mercado
é realmente econdmica.”

Recentemente, a empresa reorganizou
seu portfolio de impressoras flexografi-
cas em duas linhas principais:

Linha E Séries

Composta por impressoras com cabeco-
tes de impressao convencionais, que uti-
lizam cilindros porta-cliché em formato
tubular e sistemas de transmissao meca-
nica por meio de caixas de engrenagens
blindadas. Trata-se de uma configuragao
amplamente utilizada no mercado, reco-
nhecida pela robustez e confiabilidade
operacional.

Linha SPS

Voltada a aplicacbes que demandam
maior nivel de automacéo e flexibilida-
de. Essas maquinas utilizam tecnologia
TOP LOAD nos cabecotes de impressao
e permitem diferentes configuragdes, in-
cluindo larguras de 350 mm e 420 mm.
A linha pode ser configurada para traba-
lhar com multi substratos e incorporar
recursos Como servomotores e sistemas
de acionamento dual drive ou triple dri-
ve, possibilitando adequar o equipamen-
to as necessidades especificas de cada
operagao.

A partir dessa estrutura de portfélio, a
Etirama adota o conceito “Duas Linhas,
Infinitas Possibilidades”, destacando a
combinacao entre padronizacao e ca-
pacidade de customizacdo. A empresa
também conta com engenharia prépria
para o desenvolvimento de solugoes
mecanicas e de software, o que permi-
te adaptar os equipamentos a diferentes
demandas produtivas.

No pds-venda, oferece suporte técnico
local, buscando garantir agilidade no
atendimento e continuidade operacio-
nal, um aspecto relevante especialmente
no contexto latino-americano.
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Furnax

Dentro desse cendrio, 0s equipamentos
da Weigang — e sua linha Weigang PRO
- comercializados pela Furnax, chegam
ao mercado brasileiro com uma propos-
ta muito alinhada a realidade operacio-
nal das graficas e convertedoras. Sao
equipamentos robustos, extremamente
versateis e preparados para diferentes
configuragdes de impresséo e acaba-
mento. A modularidade das plataformas
permite atender desde aplicacbes mais
tradicionais de rétulos até projetos mais
complexos envolvendo sleeve e embala-
gens flexiveis narrow web.

Outro ponto importante esta no suporte
e na previsibilidade operacional. Em mer-
cados como 0 nosso, nao basta apenas
ter uma boa maquina. Estrutura técnica,
disponibilidade de pecas, treinamento e
agilidade no atendimento fazem toda di-
ferenca no resultado do cliente. E é justa-
mente ai que a Furnax busca se posicio-
nar: entregando nao apenas tecnologia,
mas seguranga operacional e continui-
dade produtiva.

Cada unidade de impressao opera de
forma independente, assegurando alta
precisao, agilidade no setup e estabilida-
de de registro, mesmo em condicoes de
aceleracao.

Os cilindros porta-cliché utilizam o sis-
tema sleeve, permitindo trocas rapidas,
seguras e com menor tempo de parada.
A linha conta ainda com tecnologia ele-
tronica de ajuste individual de presséo
por unidade, com manutencao automa-
tica, eliminando a necessidade de novos
ajustes a cada troca de bobina. O siste-
ma chill drum, disponivel como padrao,

contribui para maior estabilidade do pro-
cesso e qualidade superior de impressao.

Kromia

Com estrutura sélida, fabricacéo vertica-
lizada e forte investimento em tecnolo-
gia, a Kromia consolida sua posi¢cao no
mercado nacional de impressao flexo-
grafica ao apresentar suas linhas de equi-
pamentos Diamond e Infinity.

Atualmente, a empresa possui capaci-
dade produtiva para até 150 maquinas
por ano e se destaca pela capacidade de
desenvolver projetos especiais de forma
totalmente interna.

“A Kromia é, hoje, uma empresa sélida
em termos de estrutura e tecnologia
de fabricacdo, com capacidade para
até 150 maquinas ao ano. Também
possuimos uma estrutura verticalizada,
ou seja, temos a capacidade de traba-
lhar com projetos especiais de modo
totalmente interno. Para isso, ndo pa-
ramos de investir em infraestrutura’,
destaca Ari.

A linha Diamond é composta pelos mo-
delos KL1, KL2, KL2+ e KL3, oferecendo
diferentes configuracdes de largura de
impressao, sistemas de secagem e de-
sempenho produtivo.

A KL1, grande destaque comercial da
marca, alia facilidade operacional e
excelente custo-beneficio. J& os mo-
delos KL2 e KL2+ ampliam os recursos
produtivos com sistemas avang¢ados
de controle e automacao. A KL3 en-
trega ainda mais versatilidade, traba-
lhando com larguras de midia de até
450 mm.



“A linha Diamond, sobretudo a KL1, é
nosso grande sucesso comercial. E um
equipamento que reune facilidade de
uso e custo-beneficio atrativo para
quem esta iniciando, mas temos clien-
tes ja consolidados que optam pelo
equipamento devido a sua qualidade e
desempenho’, afirma Ari.

Para 2026, a Kromia apresenta a nova
linha Infinity, composta pelos modelos
KR5 e KR7, ambos preparados para ope-
rar com o sistema ICE. Desenvolvida para
atender a crescente diversificacdo do

. LOUPE

C

formerly Labelexpo

Americas

ARTIGO DE CAPA

mercado, a linha Infinity amplia as pos-
sibilidades de producdao em materiais
autoadesivos, termoencolhiveis, in mold
labels, filmes, PVC e papel.

A KR5 conta com sistema de transmis-
sdo mecanica, oferecendo robustez
operacional, estabilidade e alta eficién-
cia produtiva.

J& a KR7 representa o mais alto nivel tec-
noldgico da linha Infinity, equipada com
transmissdo por servomotores e siste-
ma de registro eletronico automatico,
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entregando maxima precisao, controle in-
teligente e alta performance operacional.

“Criamos a linha Infinity justamente para
atender a diversificacdo do mercado e
ampliar as possibilidades de producao,
nao apenas para impressao de rotulos
autoadesivos, mas também de in mold
labels e termoencolhiveis’, comenta Ari.
“Com foco em inovacgdo, automacéo e
desempenho industrial, a Kromia reforca
seu compromisso em desenvolver solu-
¢6es flexogréficas alinhadas as novas de-
mandas do mercado.” A
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Alternativa Etiquetas e Roétulos, de Londrina (PR),
torna-se a 1 empresa no Brasil a investir em
duas impressoras AccuriolLabel 400

Vinte e um anos de uma trajetdria mar-
cada pela exceléncia que, agora, chega a
mais uma conquista marcada pelo inedi-
tismo. Neste ano, a Alternativa Etiquetas
e Rétulos, de Londrina (PR), tornou-se a
primeira empresa no Brasil a investir em
dois sistemas de impressao digital para
rétulos AccurioLabel 400.

O fato coloca a empresa de converséo
entre os principais casos de sucesso da
Konica Minolta no mundo, e ndo por
acaso: desde sua criacdo, a Alternativa
trabalha com um objetivo muito claro,
que é o de oferecer méaxima qualidade
com o que ha de melhor em tecnologia
para seus clientes — sobretudo empresas
do segmento de agronegocios e nutra-
céuticos.

Além da ampla estrutura equipada
com impressoras flexogréaficas conven-
cionais e um parque 100% digital, a Al-
ternativa conta com um departamento
de controle de qualidade especialmen-
te dedicado a otimizar processos e as-
segurar maximo desempenho, desde
a chegada do arquivo até a impressao
final dos rotulos.
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“Nossa divisdo digital é recente e surgiu
da necessidade de atendermos ao au-
mento dos SKUs dos clientes em quanti-
dades que nao sdo vidveis na flexografia
convencional’, explica Sidnei Furich, dire-
tor comercial da Alternativa Etiquetas e
Rotulos.

Todavia, em pouco tempo, o departa-
mento digital ja vem absorvendo a maior
parte dos servicos — sendo responsavel,
hoje, por cerca de 20% do faturamento
da empresa.

"Quando amadurecemos a ideia de criar
um departamento de impressao digital,
O primeiro equipamento em que inves-
timos foi a AccuriolLabel 230, que é uma
impressora de menor porte. Com o cresci-
mento, vimos a possibilidade de expandir
para uma solucdo mais robusta e, ainda
em 2025, investimos no primeiro modelo
Accuriol.abel 400", explica Sidnei. “E, natu-
ralmente, com a expansao da producéo
dedicada a impressao digital, neste ano
adquirimos o segundo equipamento.”

"A Alternativa tinha um desafio: produ-
zir rétulos sob demanda com a mesma

qualidade da impressao flexogréfica’, ex-
plica Juliano Moscardi, diretor comercial
da TecHub, autorizada da Konica Minol-
ta no Parand. “Desde o inicio, tinhamos
total confianca de que a tecnologia da
Konica Minolta era a resposta certa para
essa demanda. Temos muito orgulho
de acompanhar ao longo desse tempo
todo, como parceiro de negdcios e for-
necedor de tecnologia, a evolucdo do
departamento digital da Alternativa.”

Alids, confianca foi critério essencial para
a viabilizacdo do investimento pioneiro
em dois equipamentos. “A Konica Minol-
ta € uma marca ja consagrada no Brasil.
E nosso relacionamento com a TecHub
ja vem de longa data. Essa confianga, a
qualidade de impresséo, a performance
e a certeza de um suporte técnico e de
pecas &gil foram fundamentais”, destaca
Sidnei.

Para ele, além da qualidade de impres-
sao, a AccurioLabel 400 oferece o de-
sempenho e a confiabilidade necessarios
para atender as demandas da producéo,
além de trazer a possibilidade de impri-
mir com toner branco, fundamental para
a impressdo em substratos metalizados
ou transparentes.

“Falando em rentabilidade, as duas im-
pressoras AccuriolLabel 400 ja respon-
dem, em apenas oito meses, por 20% de
nosso faturamento. E estamos migrando
cada vez mais trabalhos da flexografia
convencional para o digital’, acrescenta. A

Venha fazer parte!
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www.abiea.org.br
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Miraclon apresentard as premiadas chapas FLEXCEL Prime e
a solugao FLEXCEL NX Ultra na Flexo & Labels Expo 2026
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A Miraclon anunciou seus planos para a
Flexo & Labels Expo 2026, reforcando seu
compromisso de apoiar convertedores,
prestadores de servicos e gréficas no
mercado brasileiro de impressao flexo-
grafica e em toda a América Latina.

No evento, a empresa apresentara as Ul-
timas inovagdes da tecnologia FLEXCEL
NX. Entre elas estao as premiadas chapas
FLEXCEL Prime e a solugdo FLEXCEL NX
Ultra, projetadas para melhorar a consis-
téncia, a eficiéncia e a previsibilidade na
producéo flexografica moderna.

"O Brasil € um importante mercado de
flexografia para a Miraclon, com mar-
cas, convertedores e graficas buscando
continuamente maior qualidade, maior
eficiéncia e producdo mais consisten-
te”, disse Armando Rodriguez, diretor
comercial para a América Latina da Mi-
raclon. “A Flexo & Labels Expo nos da a
oportunidade de demonstrar como a
Miraclon continua a apoiar 0 avanco da
flexografia moderna no Brasil e na Amé-
rica Latina, combinando inovacao tec-
nolégica com expertise em aplicagcdes
flexograficas. Com a FLEXCEL Prime Plate
e a FLEXCEL NX Ultra Solution, estamos
ajudando os clientes a enfrentar os de-
safios didrios de producdo, ao mesmo

o
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tempo em que construimos operacoes
de impressao mais eficientes, consisten-
tes e sustentaveis.”

A FLEXCEL Prime introduz novos recur-
sos voltados para o desempenho que
ajudam as gréficas a reduzir paradas de
impressao, melhorar a reutilizagdo de
chapas e aumentar o tempo de atividade
geral da impressora. Possui a Seamless
Fit Printing, permitindo que as graficas
introduzam as chapas FLEXCEL Prime em
trabalhos de chapas FLEXCEL NXH sem
nova perfilacdo, alteracdes de curvas ou
modificacdes no fluxo de trabalho. Isso
ajuda os clientes a obter novas vanta-
gens de desempenho enquanto conti-
nuam a operar dentro de suas condi¢des
de impressao FLEXCEL NX estabelecidas.

A formulacéo Lift Resist da chapa me-
lhora o caimento e a consisténcia da
superficie, facilitando a montagem e a
remontagem com menor curvatura da
chapa, promovendo melhor reutilizacéo
e contribuindo para uma maior latitude
da impressora. A estrutura quimica oti-
mizada da chapa requer menor pressao
de impressdo e mantém desempenho
consistente ao longo do tempo, ajudan-
do a reduzir o desperdicio e melhorar a
eficacia geral do equipamento. A chapa

também apresenta propriedades Stay
Clean aprimoradas, com caracteristicas
reformuladas da superficie da chapa que
resistem ainda mais ao acumulo de tin-
ta e a secagem durante as tiragens. Em
combinacdo com os padrdes de super-
ficie de chapa multiformato da Miraclon,
incluindo a impressdo PureFlexo, isso
ajuda a manter as chapas mais limpas
por periodos mais longos, resultando em
menos paradas da impressora e limpeza
mais facil entre trabalhos. O resultado é
mais tempo de atividade, menos desper-
dicio e maior produtividade.

Os visitantes também poderdo saber
mais sobre a Solugdo FLEXCEL NX Ultra,
que utiliza processamento a base de
4gua e pode ser gravada, processada e fi-
nalizada para a impresséo em menos de
uma hora, ajudando gréficas e converte-
doras a reduzir o tempo de producgéo de
chapas.

Gracas a tecnologia Ultra Clean, a solu-
¢ao FLEXCEL NX Ultra ajuda a resolver os
desafios de residuos e detritos tradicio-
nalmente associados ao processamento
de chapas a base de dgua, promovendo
uma opera¢do mais limpa, melhor con-
sisténcia e desempenho de impresséo
de alta qualidade. A
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SECAQO ESPECIAL

FLEXO & LABELS EXPO
FlexosLabels

Ahlstrom celebra 175
com participagdo na
Flexo & Labels Expo

75

A Ahlstrom, referéncia global em papéis
especiais para o mercado de rétulos
e etiquetas autoadesivas, participa da
Flexo & Labels + Flexo & Pack 2026 cele-
brando 175 anos de uma trajetéria mar-
cada por inovagao, qualidade e parceria
com a industria grafica.

Com presenca global, a empresa oferece
solugdes desenvolvidas para atender as
demandas de diferentes mercados, refor-
cando seu compromisso com desempe-
nho, confiabilidade e sustentabilidade.

Ao celebrar esse marco histérico, a Ahls-
trom reafirma seu propdsito de seguir
contribuindo para a evolucédo do merca-
do de autoadesivos, unindo tradigdo, ex-
periéncia e visdo de futuro. A

Avery Dennison reforga seu
posicionamento como parceira
estratégica da industria de
impressdo e conversao

A Avery Dennison aproveitard a Fle-
xo & Labels Expo para reforcar seu
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posicionamento como parceira estra-
tégica da industria de impressao e con-
versdo, conectando inovagao, eficiéncia
operacional e economia circular. Entre os
destaques estd o portfélio High-Value,
que reune solugdes como Prime Wine,
Durables (com aplicagdes em eletrodo-
mésticos, linha branca e automotivo) e
especialidades como o Fasson LT2570,
solugdes holograficas e etiquetas res-
seldveis. A empresa também apresentara
o Fasson Térmico Slim Dry, langamento
recente que traz ganhos de performan-
ce e eficiéncia para aplicagdes térmicas.

A participacdo na feira também serd
uma oportunidade para destacar o re-
cente investimento da empresa no Bra-
sil, com a expansdo de sua capacidade
produtiva por meio do Coater V7, que
amplia a producéo local em 60%. O mo-
vimento reforca a estratégia da compa-
nhia de fortalecer sua presenca na Amé-
rica Latina e garantir maior agilidade no
atendimento ao mercado.

Outro destaque serd a frente de inova-
¢ao, com solugdes inteligentes, como o

2026

NFC, RFID e QR Code serializado, incluin-
do a apresentacdo de iniciativas como a
edicdo especial da geleia de Vitoria-Ré-
gia da Deveras Amazbnia, comercializa-
da durante a COP30.

A sustentabilidade serd um dos pilares
da participacdo da empresa, com desta-
que para a apresentagdo das aprovacoes
e certificacbes que apoiam a economia
circular, como PTS, BioPreferred e APR,
além de iniciativas como o AD Circular,
programa de incentivo a coleta de liners
e 0 novo white-paper “Tornando o Invisi-
vel Visivel”, estudo focado no desperdi-
cio global de alimentos e oportunidades
de mercado por tras dele. Esses esforcos
refletem o compromisso da companhia
em desenvolver materiais e solugdes que
contribuam para cadeias mais responsa-
veis e eficientes. A

Clicheria Blumenau reforga
protagonismo na Flexo &
Labels Expo 2026 com solugoes
que elevam a eficiéncia e a
previsibilidade na flexografia
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Durante a Flexo & Labels Expo 2026, a
Clicheria Blumenau receberd clientes,
parceiros e visitantes estratégicos em
seu espaco na Rua (4, estande 42, com
uma proposta que vai além da expo-
sicao tradicional: o convite ao publico
para mergulhar em um ambiente que
traduz, na pratica, seu universo técnico
e consultivo aplicado a realidade da in-
dustria flexografica.

Durante o evento, 0s visitantes poderdo
conferir amostras impressas e rétulos
aplicados em frascos, proporcionando
uma visualizacdo concreta dos resulta-
dos obtidos em maquina. As demons-
tracoes evidenciam ganhos em qualida-
de de impressédo, definicdo de imagem,
padronizacao de cores e estabilidade de
processo.

Entre os destaques apresentados pela
empresa estd a evolucdo dos fluxos
de pré-impressao automatizados, que
ja permitem o envio de arquivos to-
talmente finalizados diretamente para
a gravacao de clichés. Essa inovagao
elimina etapas intermediarias, reduz a
intervencdo manual e proporciona um
lead time significativamente menor
entre a aprovacao e a producdo. Além
disso, a integracdo desses fluxos com
sistemas internos e com o ERP dos clien-
tes viabiliza um processo ponta a ponta
mais conectado, com troca automatica
de informacdes, maior rastreabilidade e
reducao de retrabalhos. O resultado é
um ganho relevante em eficiéncia ope-
racional, velocidade de resposta e con-
fiabilidade dos dados ao longo de toda
a cadeia produtiva.

Outro avanco importante, impulsionado
pela crescente demanda por pequenas
tiragens e maior agilidade no atendi-
mento ao mercado, é a consolidacdo da
tecnologia de gama expandida (ECG) no
segmento narrow web. Essa abordagem
viabiliza o uso de paletas fixas, reduzin-
do significativamente o tempo de setup,
as trocas de tinta e as variabilidades do
processo.

Entdo, anota af: venha visitar a Clicheria
Blumenau na Rua (4, estande 42. Vamos
conversar, trocar ideias e mostrar como
sua operacao pode evoluir de verdade. A

Durst lan¢a Tau G3 Core na
Flexo & Labels Expo 2026

Quem visitar o stand da Durst na Flexo &
Labels Expo 2026 — de 26 a 29 de maio,
no Pavilhdo 5 do Distrito Anhembi, em
Séo Paulo — poderd conferir uma grande
novidade: a apresentacdo, pela primeira
vez na América do Sul, da impressora
inkjet industrial para rotulos Tau G3 Core.

"A Tau G3 Core redefine a tecnologia
Durst para rotulos, trazendo novidades
que irdo garantir ainda mais qualidade e
assertividade para clientes que precisam
de um equipamento robusto, confidvel e
verdadeiramente industrial para a produ-
¢ao de rétulos com todos os beneficios
da tecnologia digital’, destaca Ricardo Pj,
diretor geral da Durst Brasil.

Com tecnologia inkjet UV LED Durst de
ultima geracao (que reduz o consumo
de energia em até 35%), 0 equipamento
traz novo sistema de transporte de midia
e velocidade de até 80 metros/minuto a
12001200 dpi, o que significa que, em
nenhum momento, o convertedor preci-
sa abrir mao da produtividade em detri-
mento da qualidade. E compativel com
materiais com espessuras de 20 um a 500
um, incluindo papéis, filmes (PP, PE, PVC,
PET) e folhas de aluminio.

Para garantir cores vivas e ricas, a Tau G3
Core incorpora o padrao CMYK com as
cores adicionais Laranja, Violeta, Verde e
Branco de alta opacidade (opcionais).

J& para automacdo e controle de quali-
dade, conta com o sistema inteligente
Durst ARC (Automatic Register Control),
que garante registro perfeito e estabi-
lidade do rolo de midia ao longo do
processo sem ajustes manuais. Por sua
vez, a tecnologia Durst MEP (Material
Edge Protection) protege as cabecas de

impressdo contra possiveis defeitos nas
bordas do material, e o sistema de com-
pensacao automatica e protecdo per-
mite trabalhar com mais seguranca em
relacdo as cabecas de impressao.

Para gerenciamento de fluxo de produ-
¢ao, a Tau G3 Core trabalha com conjunto
com as ferramentas do Durst Workflow e
do Durst Analytics, que, juntos, oferecem
transparéncia e assertividade de controle
por meio de recursos precisos de visuali-
zacdo e ajuste de cores, filas de impresséo,
desempenho da maquina, consumo de
tinta etc. A

Furnax destaca lideranca em
tecnologia flexo e terd o maior
estande da Flexo & Labels +
Flexo & Pack 2026

De 26 a 29 de maio, o Grupo Furnax par-
ticipa da Flexo & Labels + Flexo & Pack
2026, no Pavilhdo 5 do Distrito Anhem-
bi, em Sao Paulo, com o maior estande
da feira e uma apresentacao robusta de
solucdes em impressoras modulares e
tecnologias para 0 mercado de rétulos e
embalagens.

Durante o evento, 0s visitantes poderao
acompanhar demonstracbes das solu-
¢oes flexogréficas Weigang PRO, equipa-
das com sistema avancado de controle e
servomotores fabricados na Alemanha.
Cada unidade de impressdo opera de
forma independente, assegurando alta
preciséo, agilidade no setup e estabilida-
de de registro, mesmo em condi¢des de
aceleracao.

Os cilindros porta-cliché utilizam o sis-
tema sleeve, permitindo trocas rapidas,
seguras e com menor tempo de parada.
A linha conta ainda com tecnologia ele-
tronica de ajuste individual de pressao
por unidade, com manuten¢ao automa-
tica, eliminando a necessidade de novos
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ajustes a cada troca de bobina. O sistema
chill drum, disponivel como padrao, con-
tribui para maior estabilidade do proces-
so e qualidade superior de impressao.

Além das solucbes de impressao, a Fur-
nax apresentara a tecnologia de aca-
bamento para In Mold Label (IML) da
Rhyguan, com operagao nos modos Se-
mi-Rotativo (que possibilita grande eco-
nomia de ferramental) e Rotativo, com
performance de até 110 metros/minuto.

No portfélio de converséo e sleeves, des-
taque para a $300 PLUS, equipamento
voltado a formacéo de rétulos termoen-
colhiveis. A maquina realiza a dobra de
filme monocamada por meio de ajustes
eletronicos servoacionados (Layflat) e
executa a selagem para formacdo dos
rotulos. O sistema integra moédulos de
desbobinamento, formacao, selagem/
colagem, revisao e rebobinamento, com
design voltado a estabilidade operacio-
nal, eficiéncia nas rampas de aceleracao
e alta confiabilidade.

Também estard em exibicdo a CT300, de-
dicada ao corte de sleeves de bobina para
peca, com controle por comprimento e/
ou leitura de marca, EPC no desbobina-
mento e recursos de automacdo volta-
dos a estabilidade e produtividade.

A laminadora solventless DigiLam 800,
desenvolvida para pequenas e médias
tiragens em filmes plasticos e metaliza-
dos, complementa o portfdlio exposto.
O equipamento atende ao padrao ope-
racional do mercado digital, com foco
em setup &gil, estabilidade produtiva e
reducdo de desperdicios. A

Etirama destaca sua tecnologia
de impressoras modulares na
Flexo & Labels Expo

¥
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A Etirama confirmou sua participacdo na
Flexo & Labels 2026, onde apresentara,
em seu stand de 350 m?, seu portfélio
de solugées para impressao flexografica,
com foco em diferentes niveis de auto-
macao e aplicacbes no segmento de ro-
tulos e materiais autoadesivos.

Durante o evento, a empresa exibird
suas duas linhas de impressoras: Linha
E Series, representa a configuracdo de
cabecote convencional, amplamente di-
fundida no mercado brasileiro, sendo re-
conhecida pela estabilidade operacional
e por atender, com bom equilibrio entre
desempenho e custo, uma parcela signi-
ficativa dos convertedores de autoadesi-
VOS no pals; e a Linha SPS, apresentada
como a plataforma de maior conteldo
tecnologico da fabricante. Equipada
com cabecotes de impressao no con-
ceito top load, a linha é projetada para
trabalhar com multi-substratos em dife-
rentes niveis de automacao. Um dos des-
taques sera o pré-lancamento da versao
Dual Servo / Triple Drive, que incorpora
até 21 servomotores e sistema de regis-
tro automatico, direcionada a operacoes
que demandam alta tecnologia para di-
ferentes substratos.

Além das impressoras, a empresa tam-
bém levara a feira a revisora ETIRAMA R4,
equipada com servomotor e sistema de
inspecdo de defeitos baseado em inte-
ligéncia artificial, voltada ao controle de
qualidade em processos com diferentes
tipos de materiais.

O estande da Etirama terd uma area de
350 m? e contard com a apresentacdo
de trés equipamentos em operacdo. A
estrutura envolve aproximadamente 40
profissionais da empresa, além de equi-
pes de empresas parceiras responsaveis
por suporte operacional durante o
evento. A

Konica Minolta destaca
sua linha AccurioLabel na
Flexo & Labels Expo 2026

Com presenca assegurada em mais uma
edicao da Flexo & Labels Expo, a Konica
Minolta levaré para a feira — que acon-
tecerd de 26 a 29 de maio, no Distrito
Anhembi — o melhor de sua tecnologia

ACcurio

de impressao digital para rétulos e eti-
quetas, ilustrada pela linha AccuriolLabel.

Serdo dois modelos em demonstracao: a
Accuriolabel 230, um equipamento mais
compacto com padrao CMYK e suporte
a larguras de até 330 mm; e a Accurio-
Label 400, um dos destaques da Ultima
Drupa, que agrega ainda mais versatili-
dade, robustez e qualidade na producao
de rotulos digitais.

Aliando qualidade a produtividade, a
Accuriolabel 230 tem velocidade de até
234 metros/minuto (modo de Produ-
¢ao), resolucao de 3600 x 1200 x 8 bits e
conta com tecnologia para controle de
densidade automatico.

As mesmas midias convencionais a que 0s
convertedores estdo habituados podem
ser usadas no equipamento, de modo
que ele pode rapidamente se encaixar
nas linhas de produgao exigindo minimas
adaptagoes. Além disso, dispensa a apli-
cacao de primer, otimizando o processo
de setup e minimizando o desperdicio de
papel para ajuste da maquina.

A Accuriolabel 400 suporta grande par-
te dos substratos ja utilizados nos pro-
cessos convencionais de flexografia, ofe-
recendo alta qualidade de cor e imagens
aliada a um excelente custo-beneficio
para a producao de rétulos com varios
SKUs em baixos volumes, ou mesmo
com personalizacao.

Traz incorporado o padrao CMYK, mais
0 branco de alta cobertura, ampliando
as possibilidades de aplicacbes para
substratos transparentes e metalizados.
Sua qualidade de cor e definicdo de
imagens permitem a reproducao de ar-
tes e caracteres pequenos e finos, possi-
bilitando a producdo de rétulos com
grande quantidade de detalhes. Tem
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velocidade estimada em 399 metros/
minuto (em CMYK) e qualidade e defini-
cao de cor e imagem com resolucao de
3600 x 2400 dpi. A

Kromia lan¢a nova linha de
impressoras modulares Infinity
na Flexo & Labels Expo 2026

Quem visitar o stand da Kromia na Fle-
xo & Labels Expo 2026 podera conferir
um dos maiores lancamentos do ano no
mercado de impressoras flexograficas
modulares: a nova Infinity KR 7, modelo
que faz parte da familia Infinity que, ain-
da, conta com a versao KR 5, que possui
sistema de transmissdo mecanica, ofe-
recendo robustez operacional, estabili-
dade e alta eficiéncia produtiva.

Por usa vez, a Infinity KR 7, que estara
em exibicdo na feira, representa o mais
alto nivel tecnoldgico da linha, equipa-
da com transmissdo por servomotores
e sistema de registro eletrbnico auto-
matico, entregando maxima precisao,
controle inteligente e alta performance
operacional.

Juntamente com a KR 7, estard em
demonstracdo o modelo Diamond
KL 1, grande destaque comercial da
marca, alia facilidade operacional e
excelente custo-beneficio. Trabalha
com largura de até 190 mm, tem seis
unidades de impressao, secagem LED
ou UV LED, e velocidade de até 100
metros/minuto.

“Criamos a linha Infinity justamente para
atender a diversificacdo do mercado e
ampliar as possibilidades de producao,
nao apenas para impressao de rétulos
autoadesivos, mas também de in mold
labels e termoencolhiveis’, comenta Ari
Pereira do Nascimento, proprietadrio da
Kromia Label Press. A

Grupo VinilSul celebra

31 anos com langamento
de tecnologias inéditas na
Flexo & Labels 2026

Mais de trés décadas de servicos de ex-
celéncia para diferentes mercados de
impressao, coroadas com uma participa-
cdo de destaque que celebra ndo apenas
seus 31 anos de trajetdria, mas também
0 sucesso de sua diviséo de rotulos digi-
tais: a VS Labels.

Durante a Flexo & Labels + Flexo & Pack
2026, o Grupo VinilSul apresentard o
que ha de melhor em seu portfélio de
tecnologias para producdo e acaba-
mento de rétulos em pequenas e mé-
dias quantidades. Entre os destaques
estardo solucdes das fabricantes de
corte digital Vorey, impressédo digital
UV LED Grando e enobrecimento digital
EcooGraphix.

Um dos langamentos é a impressora in-
dustrial 5 cores (CMYK + Branco) Grando
GR350S, que chega ao pais com exclusi-
vidade pelo Grupo VinilSul. Como dife-
rencial, oferece um valor de investimen-
to acessivel, robustez industrial e alta
resolucao.

Para enobrecimento digital, serd lancada
no evento a EcooSpark 330, ideal para
aplicacdo de verniz UV localizado, efeitos
3D e cold foil. O equipamento incorpora
todos os beneficios da tecnologia digital

— ou seja, ndo utiliza chapas ou matrizes
- agilizando o tempo de setup, minimi-
zando o desperdicio e otimizando o con-
trole sobre varidveis.

“Sao solugdes de alta tecnologia e com
um custo compativel com a realidade
dos convertedores brasileiros, e que le-
vam as inumeras possibilidades da tec-
nologia digital para rétulos a um ndmero
maior de empresas, com robustez, cus-
to-beneficio inigualdvel, confiabilidade
e alta qualidade. Isso sem mencionar o
atendimento especializado, nacional-
mente reconhecido com o melhor su-
porte técnico do mercado de impressao
digital’, disse Marcelo Fontes, responsa-
vel pela Divisao VS Labels.

Além disso, a linha de sistemas de cortes
digitais Vorey sera demonstrada operan-
do em tempo real, ilustrando por que,
em dois anos, a marca ja se consagrou
como uma das principais solucdes para
convertedores que trabalham com pe-
quenas tiragens de rotulos, com mais de
80 instalacbes em todo o Brasil.

Ao todo, serao trés modelos em de-
monstracao: a Auracut A6, com até seis
cabecotes de corte e velocidade de até
10 metros lineares/minuto; a Auracut
A8, um sucesso comercial que oferece
robustez para processos industriais; e a
nova Auracut A8 2S, que agrega ainda
mais desempenho e robustez com até
16 cabecotes de corte e velocidade de
até 24 metros lineares/minuto.

“Sem duvidas, a Flexo & Labels serd mais
um marco na histéria ndo apenas da Vi-
nilSul, como da Divisao VS Labels’, co-
menta Marcelo. “E uma alegria participar
do maior evento focado no mercado de
flexografia, rétulos e embalagens da
América Latina mostrando o que de me-
lhor temos em nosso portfélio para gra-
ficos e convertedores brasileiros.” A

www.abiea.org.br/quem-somos
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Crown do Brasil lan¢a a Iniciativa GreenFoil e
apresenta nova frente de economia circular
para residuos de hot stamping e cold stamping

My
CROWN

do Brasil

WNgreenf il

A Crown do Brasil anuncia o lanca-
mento da Iniciativa GreenFoil, projeto
voltado a destinacao responsavel dos
residuos gerados pelos processos de
hot stamping e cold stamping na in-
dustria grafica. A novidade reforca o
compromisso da empresa com solu-
cdes sustentaveis e com a evolucdo da
cadeia grafica em direcdo a economia
circular,

A proposta da Iniciativa GreenFoil é sim-
ples e estratégica: retirar esses materiais
da condicao de resfiduo e proporcionar a
eles mais um ciclo de reuso. Por meio de
uma cadeia estruturada de coleta, repro-
cessamento e transformacao, os residuos
de foil passam a ser convertidos em fiti-
Iho reciclado, utilizado por cooperativas
de materiais reciclaveis na amarracao e
cintagem de fardos.

A iniciativa conecta diferentes elos da
cadeia (indUstria, recicladores e coope-
rativas) para gerar beneficios ambien-
tais, sociais e econdbmicos. Na pratica,
a Iniciativa GreenFoil contribui para re-
duzir o volume de residuos destinados
a aterros ou incineragcdo convencional,
ampliar a taxa de reuso de materiais
considerados complexos e fortalecer
uma rota formal de destinagao, com do-
cumentacado e indicadores que podem
apoiar as estratégias ESG das empresas
participantes.
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Antonio Ugo, diretor geral

Para Antonio Ugo, diretor geral, a Iniciativa
GreenFoil representa um avango impor-
tante ndo apenas para a Crown do Brasil,
mas para toda a cadeia gréfica. “A Inicia-
tiva GreenFoil significa um passo muito
importante para a Crown do Brasil e para
o setor grafico como um todo. Estamos
falando de uma solugdo que da mais um
ciclo de reuso aos residuos gerados pelos
processos de hot stamping e cold stam-
ping, transformando um desafio histdrico
da cadeia em uma oportunidade con-
creta de economia circular, com impacto
ambiental, social e econémico’, afirma.

Dentro dessa estrutura, a ARM, localiza-
da em Cambé (PR), é a parceira respon-
savel por receber os residuos coletados,
realizar o reprocessamento e transfor-
ma-los em fitilho reciclado. O processo
é realizado sem uso de agua, com baixo
consumo de energia, resultando em um
produto economicamente mais acessi-
vel do que alternativas convencionais,
mantendo resisténcia e facilidade de uso
nas aplicacoes voltadas as cooperativas.

Segundo Flavio Oliveira, do setor de Pro-
jetos, a iniciativa foi desenhada para unir
inovacao e viabilidade pratica. “Do ponto
de vista da inovacao, a Iniciativa Green-
Foil mostra que sustentabilidade precisa
estar conectada a viabilidade pratica. Es-
truturamos um fluxo em que os residuos
de foil sdo coletados, reprocessados e
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Flavio Oliveira, setor de projetos

transformados em fitilho reciclado, dando
origem a uma solugéo real para a cadeia
de reciclagem e ampliando a taxa de reu-
so desses materiais no mercado’, destaca.

Além do impacto ambiental, a Iniciativa
GreenFoil também gera valor na ponta
da cadeia. O fitilho reciclado é destinado
exclusivamente as cooperativas de ma-
teriais reciclaveis, apoiando a rotina ope-
racional desses agentes e contribuindo
para a organizacdo e enfardamento dos
materiais coletados.

Outro destaque da iniciativa é que algu-
mas linhas de acabamentos metalizados
da Crown do Brasil ja contam com menor
espessura, 0 que ajuda a reduzir a gera-
cdo de residuos sem comprometer de-
sempenho e aplicabilidade. Essas linhas
se conectam diretamente a proposta da
Iniciativa GreenFoil, ampliando o poten-
cial de circularidade dentro do setor.

Com a Iniciativa GreenFoil, a Crown do
Brasil da um passo importante ao propor
uma resposta concreta para uma de-
manda histérica da industria gréfica: o
destino responsavel dos residuos gera-
dos pelos processos de hot stamping e
cold stamping. Mais do que uma solugao
técnica, a Iniciativa GreenFoil nasce
como um movimento estruturado de
inovacao, sustentabilidade e responsabi-
lidade compartilhada. A
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INSS lanca sistema “INSS Empresa” para
consulta de afastamentos previdenciarios

Foi publicada no Diario Oficial da Unido
a Portaria DTI/DIRBEN/INSS n° 156/2026,
que institui o sistema “INSS Empresa’, nova
plataforma digital destinada a consulta de
informacdes previdenciarias de emprega-
dos diretamente pelas empresas.

A ferramenta representa importan-
te avanco na integragao entre em-
pregadores e INSS, permitindo maior

agilidade, transparéncia e seguranga no
acompanhamento dos afastamentos
previdenciarios.

Por meio do sistema, as empresas po-
derdo consultar informacdes relevantes
relacionadas aos beneficios dos traba-
Ihadores, incluindo:

espécie do

beneficio previdenciario;

data do requerimento;

data da concessao;

inicio e cessacdo do beneficio;
situacao atual do beneficio no
momento da consulta.

O acesso serd realizado via gov.br, me-
diante utilizagao de certificado digital. Na

pratica, a nova plataforma tende a facilitar
significativamente a rotina das empresas,
especialmente nos processos relaciona-
dos a folha de pagamento, controle de
estabilidade provisdria, retorno ao traba-
lho, gestéo de afastamentos e acompa-
nhamento de beneficios previdenciarios.

Além disso, a centralizacdo das informa-
cdes permitird maior rapidez na tomada
de decisdes e melhor controle dos pe-
riodos de afastamento dos empregados,
reduzindo falhas operacionais e desen-
contros de informagao.

O sistema entrara em vigor em 15 de maio
de 2026 e reforca 0 movimento de digita-
lizacdo e modernizacao das relacbes en-
tre empresas e Previdéncia Social. A

Nova lei amplia medidas de conscientizacao e
prevencdo em saude no ambiente de trabalho

Entrou em vigor a Lei n° 15.377/2026, que
promove alteracdes na Consolidacdo das
Leis do Trabalho (CLT) e estabelece no-
vas obrigacbes aos empregadores no
ambito da saude preventiva e conscien-
tizacdo dos empregados.

A nova legislagao determina que as em-
presas adotem medidas de informacéo e
conscientizagao relacionadas, especial-
mente, aos seguintes temas:

campanhas oficiais de vacinacao;
papilomavirus humano (HPV);
cancer de mama;

cancer de colo do Utero;

cancer de proéstata.

De acordo com a norma, as empresas
deverdo disponibilizar  informacdes
atualizadas aos empregados, promover
acdes de conscientizacdo e orientar 0s
trabalhadores quanto ao acesso aos ser-
vicos de diagndstico e prevencao.
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A legislagdo também reforca a necessida-
de de divulgacdo do direito previsto no
art.473 da CLT, que autoriza a auséncia ao
trabalho, sem prejuizo salarial, para reali-
zagao de exames preventivos de cancer:

“Art. 473. O empregado poderd deixar de
comparecer ao servico sem prejuizo do
saldrio:

XIl — até 3 (trés) dias, em cada 12 (doze)
meses de trabalho, em casos de realiza-
¢do de exames preventivos de cancer de-
vidamente comprovada.”

Diante da nova exigéncia legal, reco-
menda-se que as empresas adotem al-
gumas medidas praticas de adequacéao,
tais como:

divulgacao de
comunicados internos;
campanhas periédicas
de conscientizacao;

registros formais das agdes realizadas;
alinhamento entre RH, Medicina do
Trabalho e liderancas internas.

A nova legislacdo reforca a importancia
das politicas de prevencao e promogao
da saude no ambiente corporativo, além
de ampliar o papel das empresas na disse-
minacdo de informacdes e estimulo ao
cuidado preventivo dos trabalhadores. A

Camila Cotrim é advogada trabalhis-
ta, formada pela Faculdade de Direito
de Sdo Bernardo do Campo em 2006;
Pés-graduada em Direito e Processo do
Trabalho pela Pontificia Universidade
Catdlica de Sdo Paulo (PUC/SP); Espe-
cialista em Gestdo de Pessoas e Com-
pliance Trabalhista pela FGV, Prote¢do
de Dados pelo INSPER. Compliance em
Protec¢do de Dados pela LEC Legal Ethi-
¢s Compliance e Mestranda em Direi-
to das Relagbes Sociais e Trabalhistas
pela UDF.
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